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Description 

10001] La presente invention conceme un dispositif de protection d'une sortie cfejection cfun brOleur monte au travers 
d'une paroi cfun four, du type important un echan thermique peripherique etdes moyens de montage dudit ecran 
thermique autour de la sortie d'ejection du brQIeur. 

[000?] Llnvention conceme egalement un dispositif de chauffe comportant un brQIeur et un dispositif de protection 
du type precite. Llnvention se rapporte plus particulierement £ un brQIeur selon le preambule de la reVendication 1. 
[0003] Dans certaines applications, comme par exemple dans les fours rotatife de fusion de fpnte, les bruleurs mis 
en oeuvre subissent de fortes agressions dues d'une part au raybnnement thermique et d'autre part aux attaques 
chimiques provoquees par les corps resultant de la fusion de la fonte. Dans ce type de fours, il est connu de prevoir 
des moyens de refroidissement a Teau de rextremite d'ejection du brQIeur. Ces moyens de refroidissement component 
un organe tubulaire de protection dans lequel circule de I'eau de refroidissement. Cet organe tubulaire est monte 
axialemeht & I'extremitd du brQIeur et faitsaillie § llnterieur du four. 

[0004] Un tel agencement est peu pratique puisqu'il necessite la mise en place cfun equipement coQteux et encom- 
b™t adapte g> I'eau dans fdrgane de protection dHin circuit cfeau 

presen^ un risque de rupture du circuit en cas cfarret du four lorsque la temperature est inferieure k (FC. 
[0005] II est connu de EPV^-582 521 un brQIeur muni cfun ecran thermique en materiau refractaire. ; 
[0006] Llnvention a pour but de proposer un brQIeur comportant un dispositif de protection de la sortie cf ejection du 
brQIeur et un dispositif de chauffe comportant un tel brQIeur, ne presentant pas lesinconveniehts mentionnes ci-dessus, 
20 et qui permette de ^affranchirde 

[0007] A cet effet nhvehtibn brQIeur selon le preambijfe de lia reyehdi^on 1 ^ characterise en ce 

que I'ecran thermique romporte line strudure consommable en materiau refrsictaire ayant la forrrie d'un manchon dont 
la position peut etre ajustee et qui depasse toujours rextremite cfejection du brQIeur d'une meme distance. 
[0008] Suivant des modes particuliers de realisation, le brQIeur compbrte I'une ou plusieurs des caracteristiques 
25 suivantes: . 1 " ■': ; v ■ .• / 

- les moyens de montage sont disposes entre le brQIeur et I'ecrain thermique^ thermique est 
pprte par le brQIeur/;"'' •v/.:/ > ; ;,-r>;'. •-—•--•• •■•■«■ ■ 

" ,e brQIeur compbrte une enveloppe renfermant des conduces d'acheminement dii combustible et du comburant, 
laquelle enveloppe e^ tubulaire sur au rndins urie partie de sa longueur, et les moyens de depladement component 
un organe de guidage emmanche sur la partie tubulaire de I'enveloppeT afin cfassurer le coulissement de I'ecran 
thermique sur renveloppe; - . - e , ^ 

- I'organe de guidage est muni de deux brides accouplees, enserrant un joint toriquede serrage applique contre la 
surface exterieure de la partie tubulaire de I'eriveloppe, ainsi que de moyens de serrage des deux brides rune sur 
I'autre, afin de comprimer le joint tbrique assurant airisi un maintien en position de recrah thermique par rapport 
a Tenveloppe du brQIeur ; ', J \ ■ - ; * 

" ,e materiau refra^ structure est un aluminosilicate comportant en masse x % de SiOz et y 

% de AI 2 Q 3 avec un rapport x/y compris enfre un tiers et deux tiers et nbtamrrient voisin de un demi ; 

- la sommex t y des pourcentages en masse de SiC^ et de ? Al 2 ^ est su^rieure ^ 90 % ; et 

- ladite structure est un pise ayant subi, avant montage, une etape de cuisson ^ urie temperature superieure £ 
1000°C. ' v ~ 

[0009] Llnvention a en outre pour objet un dispositif de chauffe comportant un brQIeur associe § un dispositif de 
protection tel que defini ci-dessus. 

[0010] Llnvention sera mieiuc comprise d la lecture de la description qui va suivre, donnee uniquement h titre d'exem- 
ple et faite eri se referant aux dessins sur lesquels : 
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' la figure 1 est une vue schematique en coupe longitudinale d'un four rotatif de fusion de fonte muni cfun brQIeur 
■'. selon llnvention ; , 

50 * la figure 2 est une vue en coupe longitudinale d'un brQIeur associe i* un dispositif neuf de protection selon 
llnvention ; et 

" ,a fi 9 ure 3 ^ "ne vue en coupe longitudinale du brQIeur de la figure 1 associe a un dispositif de protection selon 
llnvention ayant dej& subi une longue periode de fonctionnement. 

55 [0011] Sur la figure 1 est represents un four rotatif 10 de fusion de fonte muni d'un brQIeur selon llnvention Le four 
comporte une enceinte 1 2 a axe de revolution horizontal, note X-X. L'enceinte 12 est delimitee dans sa partie courante 
par une parol cylindrique 14 comportant, a chaque extremtte 16, des parois d'obturation tronconiques. A une extremite 
18, le four comporte axialement des moyens 20 d'introduction des m6taux a fondre. II comporte, ^ son autre extremite 
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une sortie 22 pour la fonte en fusion. 

[0012] Suivant Paxe X-X est dispose, & I'oppose de rextr6mrt6 18 d'arriv6e des materiaux & fondre, un brOieur 24 
adapte pour produire une flamrrie 26 suivant I'axe. du four. Le brOieur 24 est port6 par une porte 28 d'obturation du four 
articu!6e autour (fun axe Y-Y vertical. Le four est supports dans sa partie courante par deux couronnes de galets 30. 

5 II comporte en outre des moyens d'entratnement en rotation non re pr6sent6s. 

[0013] La paroi int6rieure du four est tapissee d'un revetement refractaire sijiceux 32 comportant environ 95 % en 

poids de Si0 2 et 4 % en poids de Al 2 0 3 , le reste etant constftu6 d'impuretes. 

[0014] Le brOieur monte sur la porte est reprSsente d plus grand e echeile sur les figures 2 et 3. 

[001 5] La porte comporte une paroi m6tatl ique exteri eure 34 garnie interieurement d v un materiau refractaire 36 ana- 

10 logue au revetement 32 utilise pour la paroi intSrieure du four. . 

[0016] Le brQIeur comporte, de manure dassique, une enveloppe ou corps 38, gen6ralement de revolution. Cette 
enveloppe est s6par6e par une paroi transyersale 40 delimitant dans celle-ci une chambre d'arri v§e du gaz combustible 
42 disposee en arrifere et une chambre d'arriv£e du gaz comburant 44. Cette derniere debouche & Pextr6mrt6 avant 
du corps, directement & t'interieur du four par une ouverture 46. Chaque chambre 42, 44 est reltee a une source 

15 d'alimentation en gaz correspondante, par un piquage lateral e, note 42A et 44A respectivement 

[0017] % La chambre 42 d'arrivee du gaz combustible communique avec trois can lies 48 d Injection du gaz combustible. 
Ces Cannes traversent la paroi 40 et sont portees par celle-ci. Elles s'etendent dans I'enveloppe 38 suivant I'axe du 
brOieur et font saillie au-del^ de Touverture 46. , , . 

[001 8] L'enveloppe 38 du brOieur est reliee fixement & la plaque 34 de la porte par un bati de support 50 repr6sente 
20 schematiquement sur les figures. 1 t ; 

[0019] En outre, selon t'invention, le brOieur est associe & un dispositif 52 de protection de la sortie dlnjection du 
brOieur. Ce dispositif 52 comporte essentiellement un ecran thermique 54 port 6 par des moyens 56 de montage de 
celui-ci sur la partie courante cyiindrique notee 38A de Tenveloppe. 

[0020] L'^cran thermique 54 est form6 d'un organe tubulaire ou manchon. Ainsi, il pr6sente une surface cyiindrique 
25 exteme npt§e 54A et un passage cyiindrique interne 54B. Le diametre de ce dernier est constant et est tr&s l§g§rement 
sup§rieur au diametre exteme de la partie courante 38A du corps de brOieur. La sortie d'&jection du brOieur ou debou- 
chent les extr6mit§s des Cannes 48 et de la chambre 44 est regue dans le passage 54B, le manchon etant parti el lement 
engage sur la partie courante 38Adu 'corps.- tru-rv'^ : V- \-\:s>r.<~ : ,. :lc. . , ' ^UV.'.v. 

[0021] # Ainsi, le manchon traverse le gamissage 36 de la porte par une ouverture cyiindrique 36A; Une jupe 57 de 
30 protection de i'6cran thermique, fbrm6e d'urie paroi tubulaire, prolonge Touverture cyiindrique 36A et fait saillie en 
dehors du four. La jupe 57 est solidaire de la parol 34. v r 

[0022] j; Le manchon 54 fait saillie d Tinterieur du four & une extremity avant suivant une distance de 7 cm. Son 
extr6mit6 arridre fart saillie en dehors du four au-deia de la plaque 34 de la porte. Cette extremity arridre est solidaire 
des moyens de montage 56. ' 

35 [0023] Le manchon 54 est form6 par un pise ayant subi, avant assemblage avec les moyens de montage 56, une 
6tape de cuisson pr^alable & une temperature sup&rieure a 1000° C. 

[0024] Le mat6ria u refractaire constituant le manchon 54 est un aluminosilicate comportant avantageusement en 
masse x % de S\0 2 et y % de Al 2 p 3 , le rapport x/y 6tant compris entre un tiers et deux tiers et avantageusement voisin 
deundemi. ; .-; ... ->'; r V ■ .-. ,.' . . ; V -\ 

*o [0025] De plus, la somme x + y des pourcentages en masse de SiC^ et de Al 2 0 3 est sup^rieur a 90 %. 

[0026] Le tableau qui suit d6crit; h titrel cTexemple, la composition du manchon 54 anatysee par une mfthode de 
fluorescence X Le manchon a 6t6 analyst apres usage dans un four. La composition a 6t6 d^terminee en trois points 
distincts du manchon localises comme suit : 

45 EXTRADOS : partie du manchon faisant saillie dans le four, hors face d'extremrte avant ; 

INTRADOS : partie courante du manchon, notamment dans la zone anidre de celui-ci ; 

CRASSE : face d'extnlmite avant du manchon, c'est-ii-dire la partie annulaire en cours de degradation § I'avant 
du manchon. "'* :;,:v '' : " ; '•' "'" ' ' "'*" rt 
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ELEMENT 


RESULTATS EN % 


EXTRADOS 


: INTRADOS 


CRASSE 


Si0 2 


47.20 


47.38 


30.43 


Al 2 0 3 


45.97 


46.23 


37.58 


F^Oa total 


1.49 


1.47 


28.33 


p 2 o 5 


2.50 


2.18 


1.19 
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(suite) 
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Exn^bs 


INTRADOS 


CRASSE 


Ti0 2 


• 1.21 


1.21 


0.59 


CaO 


0.29 v.V> 


^ 0 26 


y 0J25 ^ 


* : ivigv/ .% 


. 02|vf,'.;-: •• 


n on 


n iq 


fi* MnO i . • •• • 


,-:>;; '.' • 0.01 >: v ..:^:^. ; ' 1 


XX-VX/ 0.01 


-v : sx o,ia$ ;: ' ' 


K 2 p 


^••^-';-:b.6^- :•• •• : ^ 


.'vx,,-^':.':o:60 ; ^.v ::>.>-,. 






•^:':^;o.ii;-:/:.^-- ,V- 


j;;^V/^^uiov;:'. : -;'' ; 


-Uv-x.o.piB*.. 


1 T : ' v '- : - r. ;? : : : ^':-'ZnO'v. ; v j : 


" V" ; ' .v "' _ -'' ; v ' ' V v 


I ? 


- n ••:;;:'^p.4;? 








01b 


Perte.au feu 


VT.'v; ^^^S-VC^ \£" 


,;^; ; l| ; 'b,i&^; V 


0.47 : gain au feu 


TOTAL 


;:y,?9-78 x. 




4^ 4.;: 99.53 


PHASES MINE^ALOGIQUES 


Sitlimanite 


Sitlimanite / 






. AI 2 0 3 ,Si02 


AI^0 3f Si0 2 






Cristbbalite Si0 2 


Cristbbalite Si0 2 






, Andalousite 


;> .;^';';:^(^^ite- vr .', 






•i4yvrv'^203»SiQ2.'-':, > * 








Quartz Si6 2 (traces) 


Quartz 3i6 2 (traces) 
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[0027] Afiri d'assurer une bonne tenuedu manchon 54 & la flamme.ainsi qu'une bonne resistance au chbc thermique, 
notarnment (ors^^ d^ de mise eh marche du four/ est realise de la maniere suiyante. 

[0028JX Les mat^aux sous forme de granule manchon sont disposes dans un moule 

cylindrique definissant la forme du manchon afin de r6aliser un pis6; 

[0029] Pbura^uWunfrittage correct, le damage ou serrage du jf>ise dans le nrvoule est realise avec soin, notamment 
par ajout de couches successives d 

[00301 ^ * montee en temperature propre aux pises 

jusqu'^ une temperature de 1350° a • ,,\ / 

[0031] \ Apres cuissbnet derriqulage, |e pis6 presente les caracteristiques suivantes : 



40 
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taristituant^ v 


Chambtte • ; i ' :: "'^" r 


Dilatation mdyenne e^ 6 et lb<p0°C 


3:1 o 6 ; ' r: "V";. V" 


Caracteristiques physiques 




bensrte apr^s ch^ 




C^eiffident de ra^ 




en l^l m^ o G & 600 o C - 
;r,v- • 800°C ; ' ;7 :; - 
• : < %: ::;:[ , ' : : .; f i2'po^'C ! ; . _ ; • . • . ;;;;;; ;;;; 
Resistance k la compression & frbid apres chauffe a 1100°C 
Cdne pyroscopiqUjB 
Temperature limite <f emploi 
Affaissement sous charge de 2 bars 


0.7 

3^6 Kg/cm 2 
36 

1500°C 

0.5 % h 1200°C et 5 % & 1340°C. 



[0032] Les moyens de montage 56 sont adapt6s pour assurer un deplacement de recran thermique 54 par rapport 
^la parbi du four enfre au mbins d suivant Taxe du bruleur. lis comportent a cet effet un lube 

de guidage 58 de diametre interieur legerement superieur au diametre exteme de la partie courante 38A de renveloppe. 
Le tube 58 comporte, 4 son ^xtremite avant t une plaque annulaire transversale 60 munie de per^ges de fixation de 
recran 54. A cet effet, celui-ci compbrte des encrages 62 dont les extremites filetees sont revues au travers des per- 
gages et maintenues en place par des ecrpus 64. 
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[0033] A son extr6mit6 arriere, te tube 58 comporte une bride annulaire 66 percee d'un ensemble de trous taraudes. 
Centre cette bride est appliquee une bride complementaire 68 retenue sur la premiere bride 66 par des vis 70 formant 
des moyens de serrage des deux brides Tune contre Pautre suivant I'axe du brOleur. 

[0034] La bride 68 comporte au niveau de son diametre interieur, sur sa face en contact avec la premiere bride 66, 
un lamage 72 dans lequel est recu un joint torique de serrage 74 dont le diametre correspond sensibtement au diametre 
exterieur de la partie courante 38A de I'enveloppe. Ainsi, le joint torique 74 est en contact avec la surface laterale de 
Penveloppe. v . .. . s , , ( ' ■ 

[0035] On comprend que, lorsque les moyens de serrage 70 sont desserres, le joint torique 74 n'etant pas comprime, 
le tube 58 est libre de coulisser axialement le long de la partie courante 38A de I'enveloppe depuis une position reculee 
representee sur la figure 2 jusqu'a une position avancee representee sur la figure 3. II entratne avec lui Pecran thermique 

[0036] Au contraire, torsque les moyens de serrage 70 maintiennent la bride 68 contre la bride 66, le joint 74 est 
comprime et exerce une force de frottement sur la partie courante 38A de I'enveloppe, assurant un maintien en position 
de Pecran thermique 54. Ainsi, en fonction de la longueur du manchon 54, la position de Pecran thermique peut etre 
ajustee, de sorte que le manchon 54 fasse saillie par rapport au gamissage 36 sur une longueur predeterminee. 
Avantageusement, cette longueur est be I'ordre de 7 cm. 

[0037] Lorsque le manchon 54 est neuf, comme represents sur la figure 2, celui-ci presente une grande longueur, 
par exemple egale a 40 cm. Ainsi, les moyens de montage 56 sont maintenus en arriere et Pessentiel de la longueur 
du manchon 54 s'etend en arriere de la garniture 36. 

[0038] Pendant le fonctionnement du brOleur, la face annulaire d'extremite du manchon contenue a Pinterieur du four 
se degrade progressivement, notamment sous Paction chimique des molecules d'oxydes de fer et de manganese 
produites par le laitier resultant de la fonte en fusion. 

[0039] Avec la composition et la structure retenues pour le materiau refractaire constituant le manchon 54, on cons- 

tate que Perosion de Pextremite avant du manchon s'effectue suivant un plan s f etendant perpendiculairement a I'axe 

de celui-ci. Ainsi, afinde maintenir constante la longueur de la partie du manchon faisant saillie par rapport a la garniture 

36, Putilisateur du four avance periodiquement le manchon pour compenser la quantity de matiere erodee a son ex- 

trernit6. 4 -a : \ ■:- ■ ;'■< : ■ - : < \ , ■ ' w-.k^ ^ hW-- '« ? *•» ' - 

[0040] Comme represente sur la figure 3, apres un certain temps de fonctionnement, les moyens de montage 56 

sont pratiquement totalernent recus a nnterieur de la jupe 57 et la longueur restante du manchon est reduite a Pepais- 

seur du gamissage 36 et a la longueur faisant saillie par rapport a celui-ci a Pinterieur du four. ' ... 

[0041] On concoit qu'avec un tel dispositif, Pextremite du brOleur est en permanence correctement protegee, l'ecran 

thermique depassant toujours Pextremite d'ejection du brOleur d'une meme distance. 

[0042] Bien que le materiau constituant le manchon 54 subisse une erosion, celle-ci est suffisamment lente pour 
permettre qu'un reglage periodique de la position de l'ecran thermique suffise pour eviter une degradation de Pextremite 
du brOleur. 

[0043] , Enfin, le faible coOt du manchon permet qu'ii soft remplace plusieurs fois au cours de la.vie du four sans qu'il 
greve considerablement le coOt d'exploitation de celui-ci. 

Revendications 

1. BrOleur comportant une enveloppe (38) renfermant des conduites (38) d'acheminement du combustible et du 
. cpmburant et munie a sa sortie d'ejection cPun dispositif de protection du type ecran thermique, caracterlse en 
ce que P§cran thermique (54) comporte une structure consommable en materiau refractaire, ayant la forme d'un 
manchon (54) dbnt la position peut etre ajustee de maniere a depasser toujours Pextremite d'ejection du brOleur 
d'une meme distance. 



2. BrOleur selon la revendication 1 , caracterlse en ce qull comporte des moyens de deplacement de Pecran ther- 
mique (54). . .a.-- . - 

3. BrOleur selon la revendication 1 ou 2, caracterlse en ce qu'il comporte des moyens de montage (56) disposes 
entre le corps du brOleur (24) et l'ecran thermique (34), de sorte que Pecran thermique est porte par le brOleur (24). 

4. BrOleur selon Pune des revendications 2 ou 3, caracterlse en ce que Penveloppe (38) est tubulaire sur au moins 
une partie de sa longueur, et en ce que les moyens de deplacement comportent un organe de guidage (58) 
emmanch6 sur la partie tubulaire (38A) de I'enveloppe, afin d'assurer le coulissement de Pecran thermique (54) 
sur Penveloppe (38). 
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5. BrOieur selon ta revendication 4, caracterise en ce que Porgane de guidage (58) est muni de deux brides (66, 
68) accouplees, enserrant un joint torique (74) de serrage applique contre ia surface ext&rieure de la parti e tubulaire 
(38A) de renveloppe (38), ainsi que de moyens (70) de serrage des deux brides Tune sur Tautre, afin de comprimer 
le joint torique (74) assurant aihsi uri maintien en position de T§cran thermique (54) par rapport £ fenveloppe (38) 
du brOteur: ■,;:-^y ^y -yVK- : -:- : y- : , ■ r.>-r,y;^i. • < — v 

6. BrOieur selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce que le materiau refractaire 
constituant ladite structure est un alumino-silicate comportant en masse x % de Si0 2 et y % de A! 2 0 3 avec un 
rapport x/y compris entre un tiers et deux tiers et notamment voisin de un demi: 

7. BrOieur selon la revendication 6, caracterise en ce que la somme x + y des pourcentages en masse de Si0 2 et 
de Al 2 0 3 est superieure a 90 %. 

8. BrOieur selon la revendication 6 ou 7, caracterise en ce que ladite structure est un pise ayant subi, avant montage, 
une etape de cuisson a une temperature superieure a 1000°C. ^ 

9. Dispositif de chauffe comportant un brpleur (24) selon I'une des revendications precedentes, adapte pour etre 
monte au travers de la paroi (28) cf un four. 

Patentansprtiche 

i^'v- Brenner mit einem Mantel (38), der Leitungen (34, 48) zur Zufuhr des Brennstoffes und des Oxidationsmittels 
einschlie&t und an seinem Aussto&auslass mit einer Hiteeschild^c^utevorrichtung versehen ist, dadurch ge- 
kennzeichnet dass der Hitzeschild (54) eine verzehrbare Konstruktion aus feuerfestem Material enthalt, die die 
Form einer Hulse (54) aufweist, deren Position so eingestellt werden kann, dass sie das AusstoRende des Brenners 
immer urn eine gleiche Strecke ubertrifft. 

2. Brenner nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet dass er Mittel zur Verschiebung des Hitzeschildes (54) 
• aufweist ^ "'• ^^rrr^^ , ,™ ~ v:y ^,.. y ^ yv ,, v.. .j^,,^,, .,,.,-,^ 

3. Brenner nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass er Montagemittel (56) aufweist, die so zwischen 
deni Brennerkorper (24) und dem Hitzeschild (54) arigeordnet sind, dass der hitzeschild von dem Brenner (24) 
getragen wird. 

4. Brenner nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet dass der Mantel (38) uber mindestens einen Teil 
seiner Lange rohrenformig ist und dass die Verschiebungsmittel ein Fuhrungsglied (58) aufweisen, das auf dem 
rohrenformigen Teil (38A) des Mantels aufgepresst ist, so dass der Hitzeschild (54) auf dem Mantel (38) verschoben 
werden kann. 

5. Brenner nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Fuhrungsglied (58) mit zwei a ngekuppelten Flan- 
schen (66, 68), die eine einspannbare O-Ring-Dichtung (74) einkiemmen, welche gegen die AuRenfl ache des 
rohrenformigen Teils (38A) des Mantels (38) gedruckt wird, sowie mit Mitteln (70) zum Anziehen der beiden Flan- 

> sche aneinander, um die OrRing-Dichtung (74) zu komprimieren und somit zu gewahrleisten, dass der Hitzeschild 
(54) bezuglich des Brennermantels (38) in Position gehatten wird, versehen ist 



6. Brenner nach eihem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet dass das die Konstruktion bil- 
- dende feuerfeste Material eiri Aluminosilicat aus x Masse-% Si0 2 und y Masse-% Al 2 0 3 mit einem Verhaltnis x/y 

zwischen einem Drittel und zwei Dritteln und insbesondere nahe Einhalb ist. 

7. Brenner nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet dass die Summe x + y der Massenprozente von SI0 2 und 
.. AL 2 0 3 uber 90% liegt. , u.^:, ;;.v, 

8. Brenner nach Anspruch: 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet dass die Konstruktion aus einer Stampfmasse be- 
steht, die vor der Montage einem Brennschritt bei eirier Temperatur yon , uber i000°C unterzogen wurde. 

9. Heizvorrichtung, die einen Brenner (24) nach einem der vorhergehenden Anspruche umfasst, der zur Montage 
(28) durch die Wand eines Ofens ausgefuhrt ist. 

RFST AVAILABLE COPY 



EP 0 919 769 B1 

Claims 

1. Burner comprising a jacket (38) containing pipes (34, 48) conveying the fuel and the oxidizing agent and equipped 
at its ejection outlet with a protective device of the heat shield type, characterized in that the heat shield (54) has 

5 a consumable structure made of refractory material in the form of a sleeve (54) the position of which can be adjusted 

so that it always protrudes by the same amount beyond the ejection end of the burner. . 

2. Burner according to Claim 1 , characterized in that it comprises means of moving the heat shield (54). 

10 3. Burner according to Claim 1 or 2, characterized in that it comprises mounting means (56) arranged between the 
body of the burner (24) and the heat shield (34), such that the heat shield is borne by the burner (24). 

4. Burner according to either of Claims 2 and 3, characterized In that the jacket (38) is tubular over at least part of 
its jength, and in that the movement means comprise a guide member (58) pushed over the tubular part (38A) of 

t5 the jacket, so as to allow the heat shield (54) to slide along the jacket (38). 

5. Burner according to Claim 4, characterized in that the guide member (58) is equipped with two coupled flanges 
(66, 68) trapping a gripping O-ring (74) pressed against the exterior surface of the tubular part (38A) of the jacket 
(38), and means (70) of damping the two flanges together so as to compress the O-ring (74), thus keeping the 

20 heat shield (54) in position relative to the jacket (38) of the burner. 

6. Burner according to any one of the preceding claims, characterized in that the refractory material of which the 
said structure is made is an aluminosilicate containing, by mass, x% of Si0 2 and y% of Al 2 O a with an x/y ratio of 
between one third and two thirds and, in particular, dose to one half. 

25 . ■ v: v , : :;^ . - I 

7. Burner according to Claim 6, characterized in that the sum x + y of the percentages by mass of Si0 2 and Al 2 0 3 
exceeds 90%. * y *■ -iv' \.y^/V^ v ^:l^^-: ■ ' . • ■ : V *;V - •■' 

8. Burner according to Claim 6 or 7, characterized in that the said structure is a ramming mass which, prior to 
30 mounting, has been baked at a temperature in excess of 1 000°Ci 

9. Heating device comprising a burner (24) according to any one of the preceding da ims, designed to be mounted 
through the wall (28) of a furnace. 

35 
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